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& PIPINGSOLUTIONS PROJETOS LTDA

Respeito pelo Cliente




Formada por especialistas e
engenheiros com mais de uma
década de experiéncia em
projetos industriais, a Piping
Solutions tem como propdsito
desenvolver solu¢des criativas,
inovadoras e personalizadas,
buscando sempre o melhor
custo beneficio para os seus
clientes sem abrir mao da
qualidade e da confiabilidade
em seu projetos.

Sobre nos

Preparados para o Futuro s




Onde estamos

Sertaozinho Presente em todos os segmentos industriais

Estamos localizados na cidade de
Sertaozinho — SP
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Nosso escritorio se encontra na Av. Joao Perticarrari
n°178 — Jardim Golive






Engenharia Basica

Processos Confiaveis e EconOmicos

* Balancos de Massa e
Energia

* Estudo p/ Reducao do
Consumo Espec. de Vapor

de Engenharia

* Estudos de Perdas de
Carga em Tubulacoes

* Especificacbes Técnicas de
Maquinas e Equipamentos



CALDEIRA N 115 TONH YAPOR

Engenharia Basica

Balancos de Massa e Energia

VAZAD VAPOR CALDEIRA

Fres. Trab. ES bar [a)
Temp. Wapar B05 T
Capacidade 15.0 ik
Entalpia Wapor 813,0 kcal'kg
Prod. Especifica 3,50 kguikghb

12,50 [ranth |

1 [ranin | FERDAS 12

CONSUMO DE COMBUSTIVEL

Conzumo Yapor 3204 ronih
Consumo Oleo 2428 tonth
Tatal 5E 40 tanth

L2

AGUA ALIMENTACAO CALDEIRA

| 11312 Jtonth

VAFPOR Ff TURBINA

EAT tonth

EMNERGIA

Cons. Industria
Cons. Térmica
Cons, Total
Energia Gerada
Exzportagio
Export. Diaria

CARVALHO BIOENERGIA - 160 TCH - OP1

SETOR DE TRATAMENTO DE CALDO PARA ACUCAR

Caldo Primario

Qtde.

Caldo p/ Acucar Qtde. Unid. Caldo Secundario

Vazio

Brix

Pureza
Sdlidos
Sacarose

% impurezas
Temperatura

101176
17,21
85,49
17.413
14.885
2,00
30,0

Vazio 177.360  kgh Vazio
Brix 1242 ° B Brix
Pureza 85,05 % Pureza
Sdlidos 22025 kagih Sdlidos
Sacarose 18.866 kgih Sacarose
% impurezas 2,06 %
Temperatura 355 °C

% impurezas
Temperatura

TURBO GERADOR 20 MwW

Regeneradores de Calor Caldo Filtrado

Temperatura 355 Vazio

Brix

Pureza
Pré-Aguecimento Sdlidos

Temperatura 60,0 Sacarose

% impurezas
Temperatura

Cons. Esp. 4,92
Fot. Instalada 20,00
Energ. Prod. 20,00
Tomada 1 13,00
Tomada 2 30,00
Escape 45,47

tonwkdw'h

Sulfitagdo

(i
b
tufh

tuth Leite de Cal

Caleagem Qtde. Unid.

tuih

AdEy Yards TS
Akl Yardn TS
Frescin I
Frensin I

Consumao

s Conc. Lejte de Cal

s Vazio

Vazrio 179577 kg/h
Brix 12,26 °Bx.
Temperatura 50,0 °C

e fad
P




Engenharia Basica

Fluxogramas

Fluxograma de Processo Fluxograma de Engenharia

CALDERA

P (bara) 220
T00). 3000
b (Jke) 30185
m (k's) 7,96

VAPOR. 21 BAR
PARA PROCESSO

B (k) 30185 ‘ | m H ‘ H ‘ ‘ “MMH
m (gls): 441 > = .
g p ) ¥ F
?

TR ENERGIA P/ PROCESSO
GERADOR [ EUTLIDADES
POTENCIA 6.000 kW

REPOSICAO AGUA

L eaavstio

RETORNO CONDENSADO ENERGIAP/
-————— = = e ] . -
P (oar). 20 EXPORTACAO

PROCESSO (bar.g)-2.5 P (bara): 0.15 E (KWh): 4.000
1(C): 2172 =

2 1PC) 539
B (:1%z) 9310 ) b (&5g). 23983

m (kgls) 112 mEgs) 6,18

= (8iulo): 1.0 x (tiulo): 0,915

VAPOR EXTRACAD
PARA PROCESSO

TORRE DE RESFRIAMENTO

P(bara)3s
t(°C). 420
b (k). 1762
m (kgs) 3216

o 2

i

CONDENSADOR

P (bara) 43
HEZE ) L . 1(°C). 320

_ / \ \ b (lkg). 1343
;‘Ekﬁ 2 DESAERADOR { \ m (gef 2216
SR TERMICO \ /

L
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Projetos de Tubulagoes

Designs Modernos

Modelagem em ambiente
virtual 3D

Plantas de Tubulacbes
Isométricos de Tubulacoes
Suportes de Tubulacoes

Levantamento de Campo
(As Built)

Utilizacdao de Softwares
Modernos e Originais
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Modelagem 3D
Termoelétrica 30 MW
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Projetos de Tubula¢oes

Interligacdo Torres de Resfriamento




Analise deTensoes

Flexibilidade

e Anadlise de TensoOes das
tubulacbes e seus
acessorios

* Verificacao de Esforcos em
bocais de Equipamentos
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* Memoriais de Calculo A - i

* Especificacbes de Suportes
de Mola e Juntas de
Expansao e



Analise deTensoes

Verificagao de Esforcos em Bocais

Anadlise Tensdes: Vapor Turbina Preparo de Cana Analise Tensdes: Vapor Escape Turbina

-




Analise deTensoes

Memoriais de Calculo

Memorial de Calculo: Esforcos em Bocais

Elaborado por: Data:
ESFORCOS BOCAIS TURBINAS CONFORME NEMA SM-24 And
nderson

ANALISE_TENSOES_CT32_MODIF_COMB - GT1P1 Mingotti 2018-10-11 Bocal Admissio 10001

Eixo Distancia  Unidade
10.10.1 10.30.1 10.31.1 Combined Loads X -5,59 ft
OUTLET EXT.1 EXT.2 i 1,48 ft
63,0 6,0 14,0 Direction Forces (Ibf) Allowable (Ibf) Status z 3,36 ft
X 42,57 1372 Passed

1,6 ¥ 1163,14 3429 Passed
z 777 2743 Passed
Fc 1399

Bocal Extragdo 1 10.30.1

Eixo Distencia  Unidade
Direction Moment (ft-Ib)  Allowable (ft-Ib) Status X -390 ft

1801 6858 Passed Y 0,66 ft

1660 3429 Passed 7 0,00 ft
g

669 3429 Passed

Bocal Extracéo 2 103L1

Check of Limit 1 criterion: (3 * FR + 1 * MR <= 500 * De)

2,000 26,333 6,000 10,000 inch

Limit 1 1315 4615 1788 1437

Allowable 4000 13167 3000 5000
Status Passed Passed Passed Passed

Check of Limit 2 criterion: (2 * Fc + 1 * Mc <= 250 * Dc)

27,434
Atende aos requisitos da NEMA

SM-24
Limit 2 5338

Allowahle 6858

Status Passed

Eixo Distancia
X -2,58
Y 033
z -0,80

Unidade
ft
ft
ft




Equipamentos e Utilidades

Solu¢ées Completas

e Vasos de Pressao
* Trocadores de Calor

de Acucar e Etanol

* Transportadores (Esteiras, g
Roscas, Elevadores)

* Tanques e Reservatorios
em Geral

e Estruturas Metalicas




Equipamentos e Utilidades

Equipamentos para Usinas de Actcar e Etanol




Equipamentos e Utilidades

Vasos de Pressao e Trocadores de Calor

Alpo o LGB
0
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Clientes e Parceiros

Uniao é Forca

CLIENTES PARCEIROS

Fabricacao de Equipamentos

\OWFLORAPLAC

Projetos de Destilarias e
Concentradores de Vinhaca

S

SUZANO LL. Assisténcia Técnica em Caldeiras

ALCON PAPEL E CELULOSE




Obrigado!
Anderson [ Luis

B (16) 9 8119 3789
_ contato@pipingsolutions.com.br

www.pipingsolutions.com.br



